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1-Donner aux’ assemblages des tolérances
{ aussi larges que possible, cela facilitera

également ['usinage.

Queue

Axe cylindrique

d’aronde en butée

piéces assembiées.

2 - Eviter tout contact d‘angle

entre des

Assemblage
contre épaulement

~_Jeuenaoub

3 - Eviter les surfaces d’appui multiples.

4 - Eviter toute erreur de mohtage par
V'étude de dispositifs simples de sécurité.,

Centrage

[ ]

Filetage

Emboitement

5 -Tous les emboitements et filetages
doivent avoir une entrée (chanirein).

6 - Penser aussi au démontage qui doit
étre toujours possible et facile sans dé-
térioration des piéces assemnblées.

Fixation
_ Pour vis de décollage

N%

Forme poca o couoo

Clavette vissée

Extraction

par vis de poussée

Démontage facilité par

Ajustement
bloqué

Z

% }/

fond rapporté




NOM : CONCEPTION DE FORMES

Documentation technique Formes et usinages possibles

Forme possible.doc -5-



